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Schlank und kosteneffizient:
Nordzucker optimiert Paletten-Handling mit CHEP

Köln, 22. Juni 2017 – Nordzucker, einer der führenden Zuckerhersteller Europas, setzt bei seinen

Logistikprozessen ab sofort auf CHEP: der Experte für Supply-Chain-Lösungen beliefert das

Unternehmen im Pooling-Prinzip mit seinen hochwertigen Ladungsträgern. Mit rund 3200

Mitarbeitern an 18 europäischen Standorten versorgt Nordzucker die Lebensmittelindustrie,

Handel und Verbraucher mit seiner süßen Produktvielfalt. Unter dem europäischen Markennamen

'SweetFamily' vertrieben, zeichnen sich die dunkelblauen Verpackungen mit farbigen

Markierungen für unterschiedlichen Zuckerkategorien durch ihren hohen Wiedererkennungsfaktor

aus.

Blau steigt auf Blau um

Der Umstellung vom bisherigen Tauschverfahren auf das Pooling-System von CHEP ging ein

internes Projekt voraus, das zunächst in zwei Werken das Paletten Management genau unter

die Lupe nahm. Bei der Analyse der Prozesse wurde schnell klar, dass das Paletten-Handling

bisher sehr aufwändig war und gleichzeitig wurde eine konzernweite Lösung angestrebt. Um

Verbesserungspotentiale zu identifizieren, führte Nordzucker anschließend an 13 Standorten

eine detaillierte Analyse seiner Logistikprozesse durch. Im selben Schritt erarbeitete ein Team

Lösungen, wie sich der große interne Aufwand für Lagerung, Sortierung, Reparatur und Ver-

waltung der Paletten reduzieren lässt.

„Wir waren nicht überrascht, dass es für das Paletten-Management in unseren Standorten

unterschiedliche Lösungen gab. Dies ist auch auf länderspezifische Anforderungen unserer

Kunden zurückzuführen. In einigen unserer Standorte wurden die betreffenden Prozesse

bereits auf lokaler Ebene optimiert, allerdings erfordern die Internationalisierung und damit

grenzüberschreitende Lieferungen eine konzernweite Standardisierung", berichtet Dr. Ludwig

Munzel, LEAN Coordinator und Leiter des Projekts „Paletten Management".

Nach der Definition eines Anforderungskatalogs für das Paletten-Management sowie von

Optimierungsmöglichkeiten, wurde ein konzernweiter Lösungsvorschlag für

Einzelhandelskunden entwickelt und in der Folge umgesetzt.

Internationales Unternehmen erfordert globalen Anbieter von Supply-Chain-Lösungen

Für die Implementierung des neuen Konzepts fiel aus mehreren Gründen die Wahl auf CHEP: Zum

einen überzeugte der Anbieter von Supply-Chain-Lösungen durch sein umfassendes,

internationales Netzwerk. Mit circa 112 Millionen Paletten im Umlauf und rund 315.000

Kundenkontaktpunkten allein in Europa ist CHEP Marktführer für geschlossene Paletten-Pools in

dieser Region. Eine flächendeckende Abdeckung und konstante Verfügbarkeit von Paletten ist

somit zu jeder Zeit garantiert. Zum anderen ist CHEP bei den Kunden von Nordzucker sowie bei

weiteren Lebensmittelherstellern seit Jahren als fester Partner etabliert. Mit Blick auf die Zukunft



lassen sich so einfach Synergien bei Transportkosten, wie zum Beispiel durch die Teilnahme an

Transportkollaborationen, realisieren.

„Wir freuen uns, mit Nordzucker ein Schwergewicht in der europäischen Zuckerindustrie

gewonnen zu haben. Durch unsere umfassende Kundenbasis im deutschen Einzelhandel,

aber auch in weiteren europäischen Ländern sehen wir uns optimal aufgestellt, Nordzucker

mit unseren Supply-Chain-Lösungen zu unterstützen. ‘Share and Reuse‘ stehen bei unserer

Firmenphilosophie nicht nur für das Teilen der Paletten, sondern auch unseres langjährigen

Know-hows“, erklärt Kai Derda, Geschäftsführer der CHEP Deutschland GmbH.

Über Nordzucker
Der Nordzucker Konzern mit Hauptsitz in Braunschweig, Deutschland, ist einer der führenden
Zuckerhersteller in Europa und produziert darüber hinaus Bioethanol sowie Futtermittel aus
Zuckerrüben. Nachhaltigkeit entlang der gesamten Wertschöpfungskette hat für das Unternehmen
eine hohe Priorität. Insgesamt stehen 3.200 Mitarbeiter und 18 Produktions- und
Raffinationsstätten konzernweit für exzellente Produkte und Services und bilden so die Basis für
den weiteren Wachstumskurs.

Über CHEP
CHEP ist ein globaler Anbieter von Supply-Chain-Lösungen für Konsumgüter, frische Lebensmittel,
Getränke sowie den Fertigungs- und Einzelhandelssektor in über 60 Ländern. CHEP bietet eine
breite Palette von Logistik-und Betriebsplattformen und Support-Services, die konzipiert wurden,
um die Leistung zu erhöhen und Risiken zu verringern, während die ökologische Nachhaltigkeit
gleichzeitig verbessert wird. Die über 12.500 Mitarbeiter von CHEP und rund 300 Millionen Paletten
und Behälter bieten flächendeckende Abdeckung und außergewöhnlichen Wert und unterstützen
mehr als 500.000 Kundenkontaktpunkte für globale Marken wie Procter & Gamble, Sysco und
Nestlé. CHEP ist Teil der Brambles Group. Zu ihrem Portfolio gehören IFCO, der führende Anbieter
von Mehrwegtransportbehältern (RPCs) für die Supply Chain von frischen Lebensmitteln auf
globaler Ebene, sowie Anbieter von Spezialbehälterlösungen für die Automobil-, Luft- und
Raumfahrtbranche und die Öl- und Gasindustrie.

Weitere Informationen zu CHEP finden Sie unter www.chep.com.

Informationen zur Brambles Group finden Sie unter www.brambles.com.
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